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	SEAL-TITE INTERNATIONAL, LLC

500 DEER CROSS DRIVE
MADISONVILLE, LA 70447, U.S.A.

Tel:  (985) 875-1292

Fax: (985) 875-0687

E-mail: info@seal-tite.com
Website: www.seal-tite.com
 



Trouble Shooting Data Sheet故障分析信息表
Casing套管
	Company 公司名称
	
	
	Country 国家
	

	Address 地址
	
	
	Field 油田
	

	
	
	
	Well 井号
	

	
	
	
	Platform 平台
	

	
	
	
	Date 日期
	

	Contact Name 联系人
	
	
	Telephone 电话
	

	Email
 电子邮件
	
	
	Telefax  传真
	


Please complete as much of this form as possible with accurate information for each leak site.
请提供每处漏点的详尽信息：
	1
	Well Type (Production/Injection/Storage):
油气井类型（生产/注入/储藏）
	

	2
	Production/Injection Rate (Oil/Water/Gas):
产能或注入量（油/水/气）
	

	3
	H2S/CO2 Contents:
H2S/CO2 含量
	

	4
	Tubing Pressure Flowing & Shut-In:
生产时与关井时的油压
	

	5
	Wellhead Temperature Flowing & Shut-In:
生产时与关井时的井口温度
	

	6
	Casing Leak (Production/Intermediate/Surface):
泄漏套管类型（生产/中部/表层）
	

	7
	Casing Size/Weight/Grade/Threads:
套管尺寸/磅级/等级/螺纹
	

	8 
	Casing Pressure Normal & Leaking:
套管正常压力和泄漏时压力
	

	9
	Casing Leak Rate (Volume/Pressure Change):
套管漏速（体积/压力变化）
	

	10
	Casing Fluid Type and Weight:
套管液类型和比重
	

	11
	Casing Fluid Level & Method Used To Determine:
套管液液位和确定液位的办法
	

	12
	Casing Hanger Tested (Supply Test Data):
套管挂测试（请提供测试数据）
	

	13
	Suspected Leak Site (Item/MD/TVD):
判断的漏点位置（MD/TVD）
	

	14
	Method Used To Locate Leak Site:
判断漏点位置的方法
	

	15
	Top of Cement/Packer Depth:
水泥返高和封隔器深度
	

	16
	Inner Tbg/Csg Size/Weight/Grade/Thread:
内侧油/套管尺寸/磅级/等级/螺纹
	

	17
	Outer Casing Size/Weight/Grade/Thread:
外层套管尺寸/磅级/等级/螺纹
	

	18
	Outer Casing Pressure (Normal/Leaking): 
外层套管压力（正常时/泄漏时）
	

	19
	Outer Casing Volume/Pressure Change Rate:
外层套管体积压力变化
	

	20
	Outer Casing Fluid Type & Weight & Fluid Level:
外层套管液类型、比重和液位
	

	21
	Outer Top of Cement & Cement Bond Quality:
外层水泥高度及固井质量
	

	22
	Wellbore Schematic:
井身结构图
	Please Attach
请另附

	23
	Wellhead Schematic:
井口结构图
	Please Attach
请另附

	24
	Background Info & Test Data:
背景信息与测试数据
	Please Attach
请另附
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